
���

E
n
d
m
ills�fo

r�h
igh
�sp
ee
d
�&
�g
ene
ral�cutting

�-
�Z
A
M
U
S
�C
LA
SS
IC
�S
eries

�
�
�
��
��
�
�

�
�
��
�
����
�

ULTRA�FINE

(�3��1R� � 5 �� �� ��

�5�������6�

�

���

� ��

�

�5������� �

�5�������6�
���

�

�5������� �

�5�������6�

�

���

�� ��

�

�5������� �

�5�������6�
���

�

�5������� �

�5�������6�
�

�

�5������� �

�5�������
�

���

�� �� ��5������� ���

�5������� �

�5�������
�

���

�� �� ��5������� ���

�5������� �

�5�������

�

���

�� ��� �
�5������� �

�5������� ���

�5������� �

�5�������

��

���

�� ��� ��
�5������� �

�5������� ���

�5������� �

�5������� ���

�5�������

��

���

�� ��� ��

�5������� �

�5������� ���

�5������� �

�5������� ���

�5������� �

0.02

R

D

L2

L1

D
2

※Items�can�be�changed�for�quality�improvement�without�notice.

Mill�Dia.�(mm) Shank�Dia.

0�~�-0.02

■Tolerance

Carbon�Steels
(S45C,�S55C...)

~�HB225

Alloy�Steels
(SCM,�SK...)
HB225~325

Prehardened
Steels(NAK...)
HRc30~50

Hardened�Steels
Copper Graphite

Cast�Iron

FCD400.�500~
Aluminum

Stainless

Steels~HRc55�SKD61 ~HRc55�SKD11

○ ○ ◎ ○ ○ ○

■Applicable�Working�Material

○:General�Application���◎:The�most�suitable�Application
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-�Designed�to�machine�tool�steel,�alloy�steel,�mold

���steel�and�other�high�hardened�materials

-�Superior�workpiece�finishes

-�Increased�feed�rate


